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	Etape
	VERIFICATIONS
	Lieu / Matériel
	Fréquence*
	Matériel utilisé
	Responsabilité


	Enregistrement



	A1 Réception
	
	Fosse de réception
	Vérifier que la fosse est vide avant chaque réception de blé bio 
	-(

	-Meuniers
	FOR 91

	A3 Stockage du blé sale
	
	Cellules de stockage du blé sale :S 01 à S 15


	Contrôle visuel 1/mois (pendant l’inventaire) : en cas de présence d’insectes, désinsectiser avec un produit adapté (silo vide)
	-(
-Meuniers ou entreprise extérieure pour désinsectisation
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	A3 Stockage du blé sale
	
	Vidange silo de stockage blé sale
	Vidanger chaque silo 2/an (au minimum)
	-(
	-Meuniers
	FOR 11



	A7 Stockage repos
	
	 Silos de repos :S 16 à S 22
	Contrôle visuel 1/mois (pendant l’inventaire) : en cas de présence d’insectes, désinsectiser avec un produit adapté (silo vide)
	-(
-Meuniers ou entreprise extérieure pour désinsectisation
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	
	
	
	Vérification état de propreté du silo repos avant chaque stockage de blé bio 
	-(

	-Meuniers
	FOR 88

	A7 Stockage repos
	
	Tuyaux d’aération (au-dessus des silos de blé propre)
	Vérification de l’état des tuyaux 1 fois/6 mois
	-(
	-Meuniers
	FOR 11



	C Recyclage des déchets
	
	Cellules à déchets
	Contrôle visuel 1/mois : en cas de présence d’insectes, désinsectiser avec un produit adapté (silo vide)
	-(
-Meuniers ou entreprise extérieure pour désinsectisation
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	D1 Stockage du son
	
	Cellule de stockage du son + extracteur + trappes
	Faire un « niveau zéro » 1/an et plus si nécessaire
	-(

	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	
	
	
	Contrôle visuel 1/mois (pendant l’inventaire) : en cas de présence d’insectes, désinsectiser avec un produit adapté (silo vide)
	-(
-Meuniers ou entreprise extérieure pour désinsectisation
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	D2 Stockage du remoulage
	
	Cellule de stockage du remoulage
	Faire un « niveau zéro » 1/an et plus si nécessaire
	-(
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	
	Contrôle visuel 1/mois (pendant l’inventaire) : en cas de présence d’insectes, désinsectiser avec un produit adapté (silo vide)
	-(
-Meuniers ou entreprise extérieure pour désinsectisation
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Globes plexiglas des appareils à cylindre
	Vérifier l’absence d’accumulation de farine (moisissures) sur les globes 1/mois
	-(
	-Meuniers
	FOR 11


                                                                                                                                         Fréquence* : code couleur pour chaque type de fréquence

	Etape
	VERIFICATIONS
	Lieu / Matériel
	Fréquence*
	Matériel utilisé
	Responsabilité
	Enregistrement

	B2 Stockage
	
	Cellules de stockage de la farine (bases du moulin) C01 à C19
	Contrôle visuel 1/ mois : en cas de présence d’insectes, prévenir SQ pour prévoir nettoyage par sté ext  (silo vide)
	-(
-Meuniers / entreprise extérieure pour nettoyage silo
	-Meuniers

-Service Qualité
	FOR 59


	
	
	
	Vérification état de propreté du silo farine avant chaque stockage de base bio 


	-(

	-Meuniers
	FOR 89

	A1 Réception
	NETTOYAGE
	Filtre de la sonde de prélèvement du blé
	Nettoyer le filtre 2/mois
	-Air comprimé
	-Meuniers
	FOR 22

	A1 Réception
	
	Fosse de réception
	Nettoyer la fosse de réception avant chaque réception de blé bio
	-(
-Balai
	-Meuniers
	FOR 91

	A1 Réception
	
	Bords de la fosse de réception
	Nettoyer 1/jour si présence de blé (après la journée de réception)
	-Balai + pelle
	-Meuniers
	Pas de formulaire



	A1 Réception
	
	Rideaux plastiques de la fosse de réception
	Nettoyage 1/an des rideaux
	-Location nacelle + karcher
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	Parois de la fosse de réception
	Nettoyage 1/an
	-entreprise extérieure + nacelle
	-Meuniers
-Service Qualité
	FOR 11

	A2 Pré-nettoyage
	
	Tambour de pré-nettoyage
	Nettoyage de l’intérieur du tambour

1fois/6 mois
	-Balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	A2 Pré-nettoyage
	
	Magnétique situé au 3ème étage
	Nettoyage du magnétique 

1/semaine et contrôle des éléments retenus
	-Gants + récipient
	-Meuniers
	FOR 20

	A3 Stockage blé sale
	
	Cellules de stockage du blé sale: S01 à S15
	Nettoyage de l’intérieur au besoin 

(cf § Vérifications)
	-Entreprise extérieure
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	A4 Dosage
	
	Doseur
	Nettoyage de l’intérieur du doseur 

1/6 mois
	-Soufflette + balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	A5 1er nettoyage
	
	Balance (dessous) située au 5ème étage
	Nettoyage du dessous de la balance

 1/an
	-Brosse
	-Meuniers
	FOR 11



	A5 1er nettoyage
	
	Magnétique situé au 4ème étage
	Nettoyage du magnétique 

1/semaine et contrôle des éléments retenus
	-Gants + récipient
	-Meuniers
	FOR 20

	A5 1er nettoyage
	
	Porte décortiqueuse + tarare
	Nettoyage de la porte décortiqueuse et du tarare 1/3 mois
	-Balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	A5 1er nettoyage
	
	Grilles de l’épierreur
	Nettoyage des grilles 1/6 mois
	-Brosse métallique
	-Meuniers
	FOR 11




	Etape
	NETTOYAGE
	Lieu / Matériel
	Fréquence*
	Matériel utilisé
	Responsabilité
	Enregistrement

	A6 Mouillage
	
	Mouilleur
	Nettoyage de l’intérieur du mouilleur 1/6 mois
	-Spatule + aspirateur
	-Meuniers 
	FOR 11



	A7 Repos
	
	Silos de repos :S 16 à S 22
	Nettoyage de l’intérieur au besoin

(cf § Vérifications)
	-Entreprise extérieure
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	A7 Repos
	
	Tuyaux d’aspiration (au-dessus des silos de blé propre)
	Nettoyage des tuyaux dès que nécessaire
	-Raclette
	-Meuniers
	FOR 11



	A7 Repos
	
	Doseur
	Nettoyage de l’intérieur du doseur 

2/an
	-Soufflette + balayette 
	-Meuniers 
	FOR 11



	A8 Nettoyage avant mouture
	
	Magnétique situé au 2ème étage (CCP N°1)
	Nettoyage du magnétique 

1/semaine et contrôle des éléments retenus
	-Gants + récipient
	-Meuniers 
	FOR 18

	A8 Nettoyage avant mouture
	
	Balance (dessous) située au 4ème étage
	Nettoyage du dessous de la balance 

1/an
	-Brosse
	-Meuniers 
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Globes des appareils à cylindres
	Nettoyage en cas de présence et de développement de moisissures ou d’accumulation de farine (cf § Vérifications)
	-Spatule + aspirateur
	-Meuniers
	FOR 11

	B1 Mouture
	
	Appareils à cylindres : convertisseurs et claqueurs (intérieur)
	Nettoyage de l’intérieur des appareils : 1/an
	-Aspirateur + balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Appareils à cylindres : broyeurs (intérieur)
	Nettoyage de l’intérieur des appareils : 1/4 mois
	-Aspirateur + balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture


	
	Appareils à cylindres : convertisseurs, claqueurs et broyeurs (extérieurs)
	Nettoyage de l’extérieur des appareils : 1/6 mois (et dès que nécessaire)
	-Aspirateur + balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture


	
	Trémie sous brosse à son
	Nettoyage de la trémie 1/6 mois
	-Balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture


	
	Plansichters : nettoyage des tamis
	Nettoyage 2/an de toutes les caisses
	-Aspirateur + balayette
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture


	
	Sûreté : nettoyage des tamis
	Nettoyage 2/an de toutes les caisses
	-Air comprimé
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Tuyaux gravitationnaires des produits de mouture au 2nd étage
	Nettoyage 1/an
	-Hérisson
	-Meuniers
	FOR 11

	B1 Mouture
	
	Filtre + écluse : nettoyage des manches
	Nettoyage des manches en fonction de l’encrassement (indication donnée par la montée en pression du manomètre : dès 20-25 millibars) : 1/an minimum
	-Air comprimé
	-Meuniers
	FOR 11



	B2 Stockage
	
	Cellules de stockage de la farine (bases du moulin):C01 à C19
	Nettoyage de l’intérieur au besoin

(cf § Vérifications)
	-Entreprise extérieure

(définir le type de matériel à utiliser, revêtement fragile)
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	B2 Stockage
	
	Balance (dessous) située au R de Chaussée
	Nettoyage du dessous de la balance

1/an
	-Brosse
	-Meuniers
	FOR 11




	Etape
	NETTOYAGE
	Lieu / Matériel
	Fréquence*
	Matériel utilisé
	Responsabilité
	Enregistrement

	B2 Stockage
	
	Trémie
	Nettoyage de l’intérieur de la trémie 

1/an
	-Brosse
	-Meuniers
	FOR 11



	C Recyclage des déchets
	
	Cellules à déchets
	Nettoyage de l’intérieur au besoin

(cf § Vérifications)
	-Entreprise extérieure
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	C Recyclage des déchets
	
	Magnétique situé au RDC (CCP N°2)
	Nettoyage des magnétiques 1/semaine et contrôle des éléments retenus
	-Gants + récipient
	-Meuniers
	FOR 18

	C Recyclage des déchets
	
	Filtres : nettoyage des manches
	Nettoyage des manches en fonction de l’encrassement : 1/an minimum
	-Air comprimé
	-Meuniers
	FOR 11



	D1 Stockage du son
	
	Cellule de stockage du son + extracteur + trappes
	Nettoyage de l’intérieur 1 / tous les 2 ans

	-Entreprise extérieure
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	D2 Stockage du remoulage
	
	Cellule de stockage du remoulage
	Nettoyage de l’intérieur 1/tous les 2 ans

	-Entreprise extérieure
	-Service Qualité
	FOR 11 + classeur de suivi

	D3 Chargement vrac
	
	Zone de chargement du son et du remoulage (sol + murs)
	Nettoyage de la zone: 1/mois (et dès que nécessaire)
	-Balai + tête de loup
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	
	Nettoyage de la zone : 1/6 mois et plus si nécessaire
	-Soufflette + karcher
	-Meuniers
	FOR 11

	D3 Chargement vrac
	
	Couloir à son
	Nettoyage du couloir : 1 / 6 mois et plus si nécessaire
	-Karcher
	-Meuniers
	FOR 11



	D3 Chargement vrac
	
	Rideau de l’expédition son
	Nettoyage du rideau 1/6 mois
	-Karcher
	-Meuniers
	FOR 11



	D3 Chargement vrac
	
	Manche télescopique des issues : nettoyage des manches
	Nettoyage des manches : 1/6 mois
	-Tête de loup
	-Meuniers
	FOR 11



	Toutes les étapes
	
	Pieds des élévateurs : E1, E2, E3, E6 (nettoyage blés)
	Nettoyage 1/an + lors des bourrages
	-Aspirateur
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	Pieds des élévateurs E4, E5 (moutures)
	Nettoyage 2/an + lors des bourrages
	-Aspirateur
	-Meuniers
	FOR 11



	Toutes les étapes
	
	Pieds des transporteurs à câble BLE
	Nettoyage 2/an + lors des bourrages
	-Aspirateur
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	Pieds des transporteurs à câble FARINE
	Nettoyage 3/an + lors des bourrages
	-Aspirateur
	-Meuniers
	FOR 11



	
	
	RDC, 1er, 2nd, 3ème, 4ème, 5ème (+ niveaux supérieurs) 
	Nettoyage 1/semaine et plus si nécessaire
	-Aspirateur ou laveuse + tête de loup
	-Meuniers
	FOR 11 


	Etape
	NETTOYAGE
	Lieu / Matériel
	Fréquence*
	Matériel utilisé
	Responsabilité
	Enregistrement

	Toutes les étapes
	
	Etage 5 : ouverture vers l’extérieur
	Nettoyage 1/an
	-Brosse
	-Meuniers
	FOR 11

	
	
	Vidage des pierres
	1/semaine + changement de sac quand plein
	-Nouveau sac
	-Meuniers
	Pas de formulaire

	A1 à A8 (Nettoyage)
	MAINTENANCE
	Filtres du nettoyage 
	Remplacement des filtres 1 / an et en fonction de l’encrassement
	-Nouveaux filtres
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Filtres
	Remplacement des manches 1/an et en fonction de l’encrassement
	-Nouvelles manches
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Appareils à cylindres
	Graissage des appareils à cylindres 1 fois/6 mois
	-Graisse alimentaire
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Moteurs des appareils à cylindres
	Graissage des moteurs des appareils à cylindres 1 fois/6 mois
	-Graisse
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Racloirs et brosses des appareils à cylindres
	Remplacement des racloirs et brosses des appareils à cylindres dès que nécessaire
	-Nouveaux racloirs et nouvelles brosses
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Plansichters
	Graissage des plansichters 1 fois/4 mois
	-Graisse alimentaire
	-Meuniers
	FOR 11



	B1 Mouture
	
	Ecluses
	Graissage des écluses 1 fois/6 mois
	-Graisse alimentaire
	-Meuniers
	FOR 11



	Traitement de l’air
	
	Filtres de traitement de l’air
	Remplacement des filtres en fonction de l’encrassement  (selon l’indication donnée par le manomètre) : 1/an minimum
	-Nouveaux filtres
	-Meuniers
	FOR 11



	Traitement de l’air
	
	Gaines de diffusion textiles
	Remplacement des gaines en fonction de l’encrassement : 1/an minimum
	-Nouvelles gaines textiles
	-Meuniers
	FOR 11

	C Recyclage des déchets
	
	Filtres du recyclage des déchets
	Remplacement des manches 1/ an et en fonction de l’encrassement
	-Nouvelles manches
	-Meuniers
	FOR 11



	C Recyclage des déchets
	
	Vis
	Graissage de la vis : 1 fois/6 mois
	-Graisse alimentaire
	-Meuniers
	FOR 11



	C Recyclage des déchets
	
	Grille et marteaux du broyeur
	Remplacer la grille et les marteaux du broyeur dès que nécessaire (perce)
	-Nouvelle grille et nouveaux marteaux
	-Meuniers
	FOR 11













( : surveillance visuelle









































